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On sait quil s'adapte dans des «machines
a chiffres» fonctionnant par exemple électri-
quement un jeu ou une série de cylindres de
chiffrage qui offrent sur leurs cétés antérieurs
un certain nombre de contacts au moyen des-

quels ils se touchent. Ces cylindres rotatifs

sont disposés entre des tambours extrémes
fixes. Les contacts e 'un des cétés antérieurs
de ces cylindres sont reliés aux contacts des
aulres cotés antérieurs en traversant ces cy-
lindres de 1a fagon 1a plus irrégulidre qu’il soit
possible et les contacts de Pun des tamboars
extrémes fixes sont reliés avec des points de
manipulatien, par exemple avec des contacts
touches, tandis que les contacts de Tautre
tambour exirdme fixe sont reliés avec des dis-
positifs indicateurs, par exemple avec des
lampes & incandescence ou avec un appareil
imprimeur.

Par suite de cet agencement, lorsque sat-
taque un point de manipulation2 par exemple
lorsque s'abaisse la touche de 1a lettre ¢, le
courant chemine d'une facon irrégulitre &
travers la série des cylindres, comme indiqué,
figure 1, et donne par exemple fa letire / &
endroit indicateur. .

On sait aussi que, pendant le chiffrage
d’un nombre assez grand de signes individuels,

les cylindres de chiffrage se tournent entre eux
de manitre 3 modifier le jeu de la permuta-
tion des signes; c'est ainsi quad 1a premidre
frappe suivante de la lettre ¢ par exemple,
c’est 1a lettre m qui apparaltra & {’endroit in-
dicateur,

Iy a lieu de bien faire remarquer ici que
les points de contact sont établis sur les cy-
lindres en un nombre tel que ce nombre cor-
responde aux signes & permuter, c'est ainsi
par exemple qu’on aura 26 contacts pour cor-
respondre aux 26 leitres de Palphabet.

Dans un agencement de ce genre, les
cylindres reviennent 3 leur position initiale

aprés un nombre relativement faible de chil-

frages. Cest ainsi que dans i’exemple donné
plus haut la lettre ¢ fera "apparaitre de nouveau

“le signe A, cest--dire que la période de

chiffrage recommence alors. Plus Ia période
de chiffrage est courte, plus le déchiffrage
d’une donnée est facile & déchiffrer par une
personne incompétente.

L'agencement établi suivant Iinvention est
combiné pour donner une période extréme-
ment longue de sorte qu'il est rendu pratique-
ment impossible qu’une personne q_ui n’est
pas au courant arrive & déchiffrer méme en
examinant des permutations réitérées. On
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prend les précautions voulues pour que les
cylindres de chiffrage s'adaptent réciproque-
ment dans une position déterminée, pour que
cette position soit rendue tros reconnaissable,
et pour que ces cylindres soient rapidement
ramenéds & n'imporle quelle position initiale.

A titre d’exemple, on a représenté, Pobjet
de Pinvention sur les dessins ci-annexés dans
lesquels :

Sur la figure 1 quatre cylindres de chiffrage
sont représeniés, avec leurs points de contacts
ot leurs dispositifs de commande, — pour
mieux faire comprendre le trajet suivi par le
couranl on y a représenté ces cylindres quel-
que peu écarté les uns des autres.

La figure 2 montre en vue de dessus les
cylindres avec une partie du dispositif de
commande et de réglage en coupe par-
tielle.

(e n'est que pour plus de clarté qu'on n'a
représenté que six points de conlact sur la
figure 1, tandis qu’il en est indiqué sur la
figure 2 un plus grand nombre, suivant la
forme d'exéeution pratique de la machine.

Dans 1a forme d’exécution représentée, i
y a quatre cylindres de chiffrage 1, 2, 3 et 4,
qui peuvent tourner sur un arbre 5 et qui
sont disposés enire des tambours extrémes
fies 6 et 7. Ges cylindres présentent des cou-
ronnes dentées 1, 2%, 3%, 4*. On établit quatre
arbres 8, g, 10 et 11 qui Font mis en rola-
tion par une commande commune, — une
roue dentée 16 par exemple, au moyen de
roues dentées 13, 13, 14 et 15. Sur les
arbres 8 & 11 sont montées des roues & den-
lures continues 17, 18, 1 et 30 et tout pres
de celles-ci sinstallent des roues 21, 22, 23
et 3k, qui n'offrent que des dents séparées en
ayant de grandes espaces vides entre elles et
qui seront désignés dans la saite sous le nom
de «roues A segmenté dentés ». Dans la direc-
tion longitudinale les arbres 8 & 11 peuvent
sadapter en trois positions différentes au
moyen de boutons ab, 26, a7 et 28 qui se
trouvent sur leurs extrémités; pour les retenir
a coup str dans chaque position, on prévoit
sur chacun de ces arbres, trois crans 30, 31
et 32 obt vient Sengager un organe dencli-
quetage et ces arbres sant ainsi calés dans la
position ol ils ont été adaptés. Grice aux
trois positions des arbres 8 & 11, on est en
mesure d'établir correctement trois états con-
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ditionnels de commande pour les cylindres de
chiffrage, & savoir :

La commande par roues 4 segments dentés.

La commande par roues a dentures con-
tinues,

Et Pétat libre des cylindres de chiffrage,
Jest-d-dire lear état sans commande.

La position occupée A telle ou tel instant
par les roues menantes est rendue manifeste
sur la machine en faisant apparaitre des signes
de repére, par exemple des letires, solt &
droite, soit au milieu de fenétres 33, 34, 35

ui sont aménagées dans les manchons 36,
37, 38 et 39 entourant les boutons 25, 26,
27 et 28,

Suivant Iinvention, les divisions des roues
annexes 13 a 15, et par conséquent des roues
173 a0 ainsi que des roues & segments
dentés a1 & 24, correspondent & des nombres
premiers ou 3 des nombres qui n'ont pas de
facteur commun. G'est ainsi que l'on a chotsi
pour les divisions de ces roues les nombres :
11, 1b, 17, 19.

Grice & ses dispositions, la période de

chiffrage est rendue trés longue, puisque pour
arriver  une révolution compléte de tous les
cylindres, cest-d-dire pour parvenir a les
adapter chacun dans leur posilion'iniliale, on
est obligé de leur faire accomplir la somme
de pas correspondant au produit de ces nom-
bres, soit par conséquent :
11 % 15 X 17 X 19=53.295 pasindividuels.
Suivant Tinvention, la division des roues de
commande des cylindres se choisit ausst de
telle sorte que ce n'est pas un multiple de la
division de ces cylindres, — le nombre des
contacts étant 26 par exemple. G'est pourquoi
la période totale du chifirage sera :

11 X1h X 17X 19X 26 —=1.365.670.

Si P'on partait de la méme position de hase
4 chaque nouvean chiffrage, la période se re-
nouvellerait exaclement chaque fois, cest-a-
dire que la succession des permutations serait
toujours dans cette période. Gest ce qui est
rendu impossible par le fait qu'a chaque chif-
frage ou aprés un certain nombre de chiffriges
on recommence en parlant d’ume autre posi-
tion initiale des roues menantes.

Lorsque les arbres des roues de commande
occupent leur position de gauche, Cest-a-dire
que ni les rones & segments dentés, ni les
roues 3 dentures continues ne se frouvent pas
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en prise avec les couronnes dentées des ey-
lindres de chiffrage, on peut faire tourner
chacun de ces arbres au moyen de son bouton
et établir correctement une position initiale
5 déterminée des roues de commande qu'in-
diquent clairement des letires placées dans les
manchons 36, 37, 38 et 39 servant pour les
boutons.
Pour qu en ayant celie mise en posmon
10 correcte des arbres de commande on puisse
adapter exactement leurs roues & dentures con-
tinues et leurs roues ¥ segmenis dentés et
qu'en déplagant les boutons de mise au point
on puisse obtenir I'accouplement immédiat de
15 ces roues avec les couronnes dentées des cy-
lindres de chiffrage sans avoir Tapplication
de dent A dent, les roues dentdes 12 & 15
viennent, lors de ce déplacement dans la posi-
tion de gauche, s’engager sur une roue dentée
20 supplémentaire 4o qui ne peat donner, &
cause d'un encliquetage, quune avance dent
par dent & chaque opération. En retirant les
boutons et en déplagant les arbres de com-
mande vers la droite, on provoque I'accouple-
o5 ment nouveau des roues & segments dentés
avec les couronpes dentées des cylindres de
chiffrage.
Lorsque les cylindres doivent s’adapter
dans une posmon initiale déterminée, la seule
30 chose qui simpose cest d’accoupler les roues
A dentures continues avec les couronnes den-
tées de ces cylindres en déplagant les-boutons
dans la position moyenne; aprés quoi, en fai-
sant tourner les boutons et par conséquent les
35 arbres de commande, on peut donner une
position déterminée aux divers cylindres de
chifirage. Pour bien marquer cette position,
on fixe sur ces cylindres des bagues 41, 42,
L3 et 4k portant des lettres dont I'une ou
Lo Tautre apparait, suivant la position de réglage
de ces cylindres. et se voit dans une fenétre
spéciale 45 aménagée a cet effet.
Pour que les cylindres s’adaptent récipro-
quement dans une position déterminée aprés
45 qu'un chiffrage est achevé et que telles ou
telles lettres viennent bien se mettre en évi-
dence dans les fenétres indiquées plus haut,
on a recours & I'arrangement suivant :
Dans 'un des boutons de réglage, dans le
50 bouton 25 par exemple on peut piquer une
manivelle 46, & condition que le bouton
occupe sa position externe et que par consé-
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quent la roue & seginent denté se trouve en
prise avec la couronne dentée du cylindre de
chiffrage. Dans ce cas, la roue dentée 13 se 55
trouve aussi en prise avec la roue dentée com-
mune 10 el, en tournant le boutan 25, on
provoquera par conséquent la rotation de tous
lesarbres8, g, 10, 11 et]’ adaptatlon mutuelle
des cylindres grice aux roues & segments 6o
dentés.

Pour que la manivelle 46 ne puisse ainsi
sappliquer sur le bouton de réglage 25 que
dans 1a position représentée, on introduit une
goupille & ressort 47 dont lextrémité exté- 65
rieure 48 estronde et dont I'extrémité interne
hg est plate.

Ce n'est que dans la position de la fig. o
que la fente du bouton de manivelle 46 peat
se glisser sur la partie plate de Ja goupille 47; 70
mais si le bouton ob occupe la position
moyenne ou celle de gauche, la partie ronde
k8 de cette goupille empéche Tinsertion de la
manivelle.

RESUME. 75

Machine 4 chiffrer avec un jeu ou une série
de cylindres qui donnent la permutation des
slgnes caractérisée en ce que :
° La commande des cyhndres servant &
modlﬁel le jeu de permutation s'opére par- 8o

. des roues dentées dont les divisions sont

basées sur des nombres premiers ou sur des
nombres qui n'ont pas de facteurs communs;

2° La division des roues menantes des cy-
lindres est choisie de fagon & n’étre point un 85
multiple du nombre de pas d’avance requis
pour obtenir une révolution des cylindres, ou
du nombre des points de contact de ceux-ci;

3° Pour le mouvement des cylindres, il est
établi des roues & dentures continues a c6té go
de roues & segments dentés sur des arbres qui
regoivent leur commande d’'un point commun
et qui s'adaptent en sens longitudinal dans
trois positions différentes — roues a segments

-dentés en prise avec ces cylindres ou les deux gb

sortes de ces roues hors de prise de ceux-ci —
et cetle adaptation est rendue visible du dehors
de la machine au moyen de boutons de ré-
glage;

h° A Taccouplement des roues & dentures 1o
continues avec les cylmdres, {es roues de
commande sont dégagées de 1a roue menante
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commune de sorte que chaque cylindre peut
se mettre & volonté et pour lui-méme séparé-
ment en position correcte de réglage;

5° Lorsque se déplacent les arbres de com-
mande en mettant aussi bien les roues 2
segments dentés que les roues & dentures
continues hors de prise des cylindres, les
roues de commande s’engagent sur une roue
supplémentaire qui, grice a un encliquetage
ne peut donner que T'avance pas & pas basée
sur la division de la couronne dentée des cy-
lindres;
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6° Dans I'un des houtons de réglage se met
une goupille & ressort qui offre une partie
externe ronde et une partie interne plate en
ne laissant mettre une manivelle que dans la
position externe de ce bouton dans le but de
pouvoir adapter correctement tous les cy-
lindres 3 1a fois. :

Société dite :

~—vEg

CHIFFRIERMASCHINEN AKTIENGESELLSCHAFT.

Par procaration :

P. Aupy, J. Rousser, A. VErcE.

Pour la vente des fascicules, s’adresser & ITurriwenie Nationate, a7, rue de la Convention. Paris (15°),
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